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연구소 문의 시 필요 사항(필수) 

1. 최신 프로그램 업데이트 이후 문제 발생 여부 확인. 

2. 기계명판. 

3. 업체정보. 

4. 프로그램 버전 

프로그램 업데이트 방법 

 

 

1.프로그램 다운로드 

-메신저 HOME->자료관리->연구소 프로그램(Bluecon)->259번 게시판->첨부파일 클릭 

 

-크롬을 이용한 다운로드 

1.프로그램

다운로드
2.SD카드복사

3.모니터에

설치

4.업데이트

기종 선택

5.SD카드 제

거 후 재부팅
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http://gw.wjpim.com/share/

 

 

 

 

2.SD 카드에 프로그램 복사 

  

http://gw.wjpim.com/share/
http://gw.wjpim.com/share/
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3.컨트롤러에 SD 카드 삽입 

 

4.업데이트 기종 선택 

 

- A: Chage page: G5 기종과 이외 기종으로 분류 

A

. 
B

. 

C

. 

D

. 

E

. 
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- B. Data Backup : 모니터에 설치되어 있는 FIX data, 금형데이터를 SD카드로 복사 

- C. Initial update : 모니터 교체 및 초기 시운전 시 사용(FIX data 및 초기 설정 데이터로 변경되니 주의) 

- D. AS update : 프로그램만 업데이트 시 사용(설치 전 데이터 보존) 

- E. Backup data load : SD카드에 있는 Backup data 파일(금형데이터, FIX 데이터)을 모니터에 복사 

 

프로그램 업데이트 절차 

 

모니터 교체 시 절차 

 

  

BACKUP
AS UPDATE 내

기종 선택

REMOVE SD 

CARD

REBOOT

(기계 ON/OFF)

Initial update

(기종선택)

backup 된 data 있으

면 data load, 

backup data 없을경

우 skip

REMOVE 

SD CAD

REBOOT

(기계 ON/OFF)
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컨트롤러 포맷 방법 

 

1. 포맷 프로그램 다운로드 

 

2.SD카드에 포맷 파일 복사 

 

 

1.포맷 프로그

램 다운로드
2.SD카드복사

3.모니터에 설

치

4.7단계까지 확

인

5.재부팅 후 프

로그램 설치
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3.모니터에 설치 

 

4.포맷 과정 확인 

 

 

1~7step 으로 진행되며, 5스텝에서 검정 화면으로 변경되며 계속 작업 진행 중(절대 전원을 OFF하거나 SD카

드를 제거 하지 말 것) 
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5. 재부팅 후 프로그램 설치 
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부팅 에러 해결 방법 

 

1. 초기 검은색 화면 유지할 경우 

 프로그램 재설치 

부팅 에러 유형

1.검은색

화면

프로그램 재설치

2.하얀색 우진 로고 화

면

모니터 LAN 포트, PLC 

전원, 통신 케이블 확인

(하단 설명참고)
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2. 하얀색 부팅 화면 

-Communication_Start..Failed이 뜨는 경우 
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- Step1. 모니터의 랜포트 확인 

 

녹색 : 통신케이블의 연결되었을 경우 LED ON, 만약 일정 시간 지난후에 불이 들어오지 않는 경우 

통신 케이블 또는 보드 불량. 

주황색: 통신이 될 경우 LED이 깜빡거림(blinking), 통신케이블 불량 또는 보드 불량. 

Note : 모니터의 ECAT port 와 PLC IN port에 연결되어야만 한다.  
 

- Step 2. PLC 확인 

 

적색불이 들어오지 않을 경우 보드의 전원 확인(PWR, GND에 24VDC 인가 확인) 

STAT : 통신이 되기 전 까지는 녹색불이 깜빡임. 통신이 연결되면 녹색 LED ON, 일정 시간이 지나면 깜빡거
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리며, 통신이 붙을 완전이 붙을 경우 LED 항시 ON 되어 있음.  

LINK0 : ECAT IN Port 의 연결 상태, 불이 깜빡거리지 않을 경우 케이블 또는 보드 교체 

LINK1: ECAT OUT Port 의 연결 상태, 불이 깜빡 거리지 않을 경우 케이블 또는 보드 교체 

Note. 통신 케이블이 연결된 보드의 상태를 전부 확인 해야 함. 
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통신 에러 조치 방법 

1. 통신 상태 페이지 접근 방법 

- 기계정보 페이지->communication check 를 통해 접근 
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- 알람 페이지->COM_ACT, COM_LOG 접근 
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2. COM_ACT 페이지 주요 파라미터 

 

통신의 현재 상태를 나타내며, 계속해서 값은 리뉴얼 됨. 

A. working_counter : 통신에 연결된 보드의 1개당 3의 배수로 증가되며. 위에 상황의 경우 총 21/3 =7개의 

보드가 연결되고, 3으로 나눴을 때 나머지가 0이 아닌 값(ex. 1,2,4,5,7,8,10,11,13,14)이 표시될 경우 연구소에 

해당 사진 첨부 하여 송부.  

B. onlie slave num : 통신에 연결된 보드의 개수를 나타냄.(하단 사진 참고) 

A

. B

1

. 

C

2

1

. 

D

2

1

. 
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C. err count : 통신 시 에러 유형별 카운트 개수며, 만약 통신 이상이 있을경우 해당 사진을 연구소에 첨부 

D. lost packet : 통신 연결 중 손실되는 통신 데이터의 개수며, 통신이상이 발생할 경우 해당 사진을 연구소

에 첨부. 

 

COM_LOG 페이지 설명 

AL-550 알람 발생 시 해당 페이지로 전환되며, 통신이 끊겼을 때의 통신 상태를 표시, 이에 AL-550 발생 했

을 경우 해당 페이지 연구소에 첨부. 



 

 Version 1.0                                                                                                                                                                                    Page 19 / 69 
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영점조정 하는 방법(토글식 형폐 위치 추가 설명) 

 

1. 리미트 화면 이동 후 영점조정 운전 활성화 

영점조정 운전 활성화를 진행 할 경우 위치 무시됨. 

 

1.리미트 화면 이동

후 영점 조정 운전

활성화

2. 축별 기준위치 까

지 이동 후 프리셋

값 0 입력 후 설정

3. 축별 최대 거리

까지 이동 후 스케

일값 조정

4.확인 및 전체 축

조정
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2. 축별 기준위치 이동 후 프리셋 값 0 입력 후 설정 

Note.영점운전 속도를 고속으로 운전할 경우 실린더 파손이 일어 날 수 있으니 저속운전으로 진행. 

- 형체축 : 형폐 완료위치(0mm) 

- 에젝터축 : 에젝터 후진 완료위치 (0mm) 

- 사출축 :사출 완료 위치(0mm) 

- 노즐축 : 노즐 전진 완료 위치(0mm) 

3. 축별 최대거리 이동 후 스케일 값 조정. 

최대거리 이동 후 표시된 거리와 실측 거리(줄자로 잰 거리)를 스케일 파라미터를 통해 입력. 
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◼ 스케일 조정 : (
실측값

현재위치값
) ∗ 𝑠𝑐𝑎𝑙𝑒값 

◼ 실린더의 실제거리(실측거리, 줄자로 측정한 값) : 230mm, 표시거리 : 220mm   

 
230

220
 ∗ 225 = 235.22 
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전기도면 보는 방법 

- 전기도면 경로 

\\172.16.100.20\06_01_연구소_도면\전기도면\3. 최신 전기도면 

- 기계 만들어지는 과정 

 

1. 자재배치(도면과 동일하게 배치 – 옵션제외) 

 

1.자재배치
2.장치 스티

커 부착

3.내/외부 배

선

4.프로그램

설치

5.기능검사

후 출고
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2. 장치 스티커 부착 
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3.내/외부 배선 
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옵션 처리 
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밸브 시퀀스 보는 방법 

-이전 기종의 경우에는 IO번호로 할당함에 따라 기종별 넘버링 배선이 상이 하여 유지보수시 어려움. 이를 

해결하고자 기능별로 장치 번호를 부여하고 넘버링을 진행.(ex. 형폐밸브= QM001, 형개밸브 = QM002, 사출

밸브=QM151, 전기종 통일) 

 

 

 

-운전별 밸브의 시퀀스 차트를 통해 이상동작 시 확인할 수 있는 데이터가 필요. 
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\\172.16.100.20\06_01_연구소_도면\전기도면\5.유압블록스티커및시퀀스차트 

 

 

폴더에는 블록 조립도들이 있으며, 시퀀스 차트의 엑셀을 통해 유지보수 시 활용 
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시퀀스 차트 상 기호는 유압기호이며, 구분은 기능, 출력신호는 sol의 방향을 나타내고, 밸브 기호를 나타냄, 

IO번호는 기종별 IO변호를 의미하며, 입출력 화면을 통해 문제 있는지 여부 확인 필요. 
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장치 기호 표시 기능이 있어 유지보수하는데 있어 용이함. 
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그래프 보는 방법 

사용목적 : 위치, 속도, 압력 변화 추이를 확인하여 충격 및 오류, 정도 측정 시 사용  
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- 시간그래프 
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상기 그래프의 경우 “형폐”운전에 대한 속도/압력/형체위치에 대한 그래프. 

 

이외에도 다른 항목을 선택하여 운전별 위치/압력 변화량을 통해 기계의 상태를 체크할 수 있음. 
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- 위치그래프 

 

사출에 대한 위치그래프이며, 해당 그래프를 통해 조건 설정 시 분석이 용이 

A구간 : 속도 : 16mm/s , 압력: 100bar 설정. 사출압력(파란색 그래프)이 설정압력(초록색그래프)을  초과하지 

않았기 때문에 설정한 사출 속도에 도달.(빨간색 선이 주황색선과 일치함) 

B구간 : 속도 : 30mm/s, 압력 : 120bar로 설정. 속도를 가변함으로 인해 사출압력이 변화함. 그러나 사출압력

이 설정압력을 초과하지 않았기 때문에 A구간과 동일하게 설정 사출 속도에 도달. 

C구간 : 속도 : 42mm/s, 압력 : 130bar로 설정. B구간 통과 후 금형 내에 충진(70mm지점)이 완료되어 설정 

A

. 

B

. 

C

. 
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압력에 도달,이에 압력을 유지하기 위해 속도는 감소되는 것을 확인함(빨간색 그래프의 감소).만약 금형내

에 충진이 된 상태에서 속도가 설정 속도로 진행하게 되면 더 큰 압력이 형성됨. 

충격 발생 시 확인 및 조치 방법 

충격이 발생하게 되면 시간그래프를 통해 속도/압력에 대한 추이를 확인. 이후 가속/감속도를 조정하여 충격

을 완화.  
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기능정의 

가감속(ms) = 최대속도/압력 도달시간 

속도가감속 : 모터 RPM 

압력가감속 : 모터드라이브 압력 제한 값. 

Ex) 100ms 설정시 0%->100%까지 도달 시간 = 0.1sec, 0%->50%까지의 도달 시간 = 0.05sec 
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*note : 사출축의 경우 가감속에 따라 성형품에 영향을 끼칠 수 있으니 필히 고객사와 협의 후 조정 
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로보트 인터페이스의 이해 

사출기와 로보트 간에 충돌 방지, 원활한 동작을 하기 위해 사용하는 인터페이스이다. 

하기 다이어그램에서 참고하여 보면, 로보트의 인터록 신호를 통해 사출기가 동작하는 것을 알 수 있다. 

만약 사출기 동작 중 인터록 신호가 OFF되면 사출기는 인터록 알람이 발생한다. 
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로보트 인터페이스 회로 점검 사항 

1. 로보트 전원 사출기 조작전원 트랜스 사용 유무 

 

취출 로보트 업체의 설치인원이 당사 배전반 내 제어전원을 공급하기 위해 설치한 조작전원 트랜스(380V to 

220V) 단상 트랜스 2차측에 배선하는 경우가 있음. 

이로 인해 트랜스 용량 부족에 따른 전압강하, 취출 로보트로 부터의 노이즈에 의해 오작동 할 수 있음. 

이를 해결하기 위해 우진 플라임 사출기 단상 220V 외부 전원(R,N)을 사용하도록 권고하기 바랍니다. 

2. 로보트 인터페이스 필수 사용 인터록 

로보트와의 충돌 방지를 위해 형폐 인터록은 필히 연결되어야 하며, 공정시작 인터록은 간혹 사용하는 경우

가 있다.(공정시작 인터록 사용 이유 : 사출물 취출 시 척 불량에 대한 부분을 체크, 만약 형체 영역 내 주행 

중 사출물이 낙하할 경우 형폐 인터록 및 공정시작 인터록 신호를 OFF해줘야 사출기는 정지할 수 있다.) 
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AS 초기 확인 사항 

삼상전원 입력 및 접지 점검 

 

1. 공장전압 및 저전압 여부 확인. 

2. 접지선 연결 여부, 공장접지 상태확인. 

3. N상에 접지 연결 시키지 말 것. 

서보타입은 유도전동기 타입에 비해 효율이 좋은 대신 노이즈가 발생하기 때문에 이를 접지로 소모 시켜야 

함. N상에 접지를 연결시켰을 경우 통신에러 발생된 이력이 있음. 
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차단기 차단 상태 확인 

 

내부장치와 관련한 차단기 상태를 확인. 

3.1 전자접촉기(마그네트) 코일부 연결 상태 확인 

 

코일부 배선부위가 깊숙히 위치하여 배선 및 재장착 시 실수의 위험이 있으며, 마그네트의 동작 상태 유무는 

주황색 부분이 in/out 됨. 
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파워서플라이 및 배선 상태 확인 

 

파워서플라이의 상태 LED 및 전압을 확인. 

사출성형기의 동작은 파워서플라이에서 시작해도 과언이 아님. 만약 파워서플라이의 역할을 하지 못할 경우 

통신에러, 모니터 부팅 에러등 발생할 수 있음. 
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PLC 카드 확인 

 

PLC 카드에 전원이 인가되지 않은 경우 통신 및 입출력 에러가 발생 됨. 
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우진 서보드라이브 진단 방법 

우진에서 제작하는 서보드라이브는 총 3 타입의 서보 드라이브가 존재. 

   
WJSPD WJAED WJIED 

모델별 특징 

모델명 명칭 PLC간 통신 방식 

WJSPD 유압 서보 모터용 드라이브 아날로그 입출력 

WJAED 전동 서보 모터용 드라이브 산업용 통신 

WJIED 유압 & 전동 서보모터용 드라이브 산업용 통신 

 

기종별 드라이브 설치 현황 

기종/드라이브 WJSPD WJAED WJIED 

TBG5 1,(TB580이상 2대) X X 

DLG5 2(DL1300이상 3대) X X 

TEG5 X 4 X(고속일 경우 1개 사용) 

NCG5 2 X 1 

TENC X 8 X 

VHG5 2 X 1 

 

WJIED와 WJAED & WJSPD를 나눈 이유 

1. WJAED의 경우 AC->DC로 변환해주는 파워모듈이 존재 하는데, VH/NC기종 턴테이블 , 전동식 고속사출기

의 경우 파워모듈1개, WJAED1개를 장착할 시 비용이 추가. 

2. 향후 유압식 기종에 WJIED를 장착 예정(통신형 사용 시 많은 데이터 및 유지보수가 용이함) 
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WJSPD 

1. 알람 코드 

서보드라이브 알람이 발생할 경우 드라이브의 상태LED에는 알람코드가 발생한다. 

Alarm Code Description Cause 기 타 

AL – 10 ADC Read CPU Analog Data Read Fail 컨트롤보드 교체 

AL – 11 S/W Over Current 소프트웨어 과전류 원인 확인(본사 문의) 

AL – 12 H/W Over Current 하드웨어 과전류 원인 확인(본사 문의) 

AL - 14 Over Speed Motor Over Speed 원인 확인(본사 문의) 

AL - 22 SCR Fault SCR 동작 에러 드라이브 교체 

AL - 23 CT Offset Error 전류 센서 옵셋 에러 드라이브 교체 

AL - 24 Fuse Fault Fuse 끊김 드라이브 교체 

AL - 32 Pressure Sensor Line Fail 
압력 Feedback 이상 

(센서/케이블/배선/모터 등) 
압력센서 교체 

AL – 33 Motor Line Fail 모터 결선 확인 드라이브 교체 

AL - 34 U CT OFFSET ERR 전류 센서 옵센 에러 드라이브 교체 

AL – 35 V CT OFFSET ERR 전류 센서 옵센 에러 드라이브 교체 

AL – 36 W CT OFFSET ERR 전류 센서 옵센 에러 드라이브 교체 

AL - 41 Heatsink OverHeat 드라이브 방열판 온도 과열 냉각 확인(본사 문의) 

AL - 42 Motor OverHeat Motor 온도 과열 냉각 확인(본사 문의) 

AL - 43 
Heatsink temperature 

sensor disconnect 
방열판 온도 센서 단선 냉각 확인(본사 문의) 

AL - 50 Parameter Initial Error 파라메터 초기화 에러 컨트롤보드 교체 

AL - 51 Factory Initial Error 공장초기화 에러 컨트롤보드 교체 

AL - 52 Data Load Error 메모리 데이터 로딩 에러 컨트롤보드 교체 

AL - 61 Under Voltage Alarm DC Link 저전압 알람 입력 전압 확인(본사 문의) 

AL - 62 Over Voltage Alarm DC Link 과전압 알람 입력 전압 확인(본사 문의) 

AL - 71 Slave's Status occur Error Can 통신 불량 CAN 배선 확인(본사 문의) 

WJSPD(유압 서보드라이브) 알람 코드 
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2. 드라이브 상태확인 파라미터 

드라이브 상태 파라미터를 통해 서보모터, 서보드라이브의 이상유무 확인 가능. 

드라이브의 M키를 길게 누를경우 “ST-xx”진입 가능. 엔터 입력 시 하단에 명시되어 있는 파라미터 정보 확인 

가능. 

Parameter No. Description 

St-00 압력 명령 (Voltage 표시) 

St-01 압력 피드백 (Voltage 표시) 

St-02 속도 명령 (Voltage 표시) 

St-03 속도 피드백 (Voltage 표시) 

St-04 배압 명령 (Voltage 표시) 

St-05 배압 피드백 (Voltage 표시) 

St-06 압력 명령 (bar 표시) 

St-07 압력 피드백 (bar 표시) - 메인 압력센서 

St-08 속도 명령 (% 표시) 

St-09 속도 피드백 (% 표시) 

St-10 배압 명령 (bar 표시) 

St-11 배압 피드백 (bar 표시) - 배압 압력센서 

St-12 - 

St-13 모터 RPM 

St-14 피드백 토크 

St-15 Overload Rate 

St-16 피드백 전류 (Arms) 

St-17 DC-Link Voltage 

St-18 방열판 온도 

St-19 모터 온도 

St-20 Digital Input 상태 표시 

St-21 Digital Output 상태 표시 

St-22 Firmware(프로그램) Version 

WJSPD(유압 서보드라이브) 상태 메시지 파라미터 
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TIP : “ST-07”과 “ST-13”파라미터를 통해 전체 시스템 초기 점검 가능. 

모터 RPM을 통해 역방향, 속도명령 대비 출력률에 대해 확인하고, 압력 제어 유무는 ST-07을 통해서 확인. 

WJAED/WJIED 

1. Drive 전면 패널 

Power Unit Drive Unit 

  

노드 ID 설정을 위한 로터리 스위치 조작은 드라이브 전원 미인가 상태에서 하십시오. 

본 드라이브의 경우, 로터리 스위치가 1개로 0 ~ 15 까지 설정 가능합니다. 

드라이브 Unit의 ID의 경우 기종마다 다를 수 있습니다. 

Number/Machine TEG5 TENC VHG5/NCG5 

1 사출 사출 로타리 

2 계량 계량  

3 형체 형체  

4 에젝터 에젝터  

5 사출2(고속용) 사출2  

6  계량2  

7  에젝터2  

8  로타리  

 

 

2. 서보 상태 표시 용 7- Segment (Power Unit) 

서보 상태 표시 용 7- Segment는 아래와 같이 3개의 Digit로 구성되어 있고 아래와 같이 표시 됩니다. 

Power Unit의 7-Segment는 DC Link 전압, 알람 등 드라이브 상태를 나타냅니다. 다른 상태 보다 서보 경고 

발생시 경고 상태를 우선적으로 표시 합니다. 
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Ready DC Link Voltage 

  
Alarm Alarm 

  

 

알람 코드 발생 요인 대처 방법 

AL-10 RST 보드에러 RST 배선 또는 주전원 배선이 올바른지 확인한다. 

AL-11 퓨즈 알람 서보드라이브 내 Fuse가 끊어졌는지 확인 후, 교체 한다. 

AL-12 회생 저항 에러 회생 저항이 올바르게 배선이 되어있는지 확인한다. 

AL-13 SCR 알람 서보드라이브 내 SCR 배선이 올바른지 확인한다. 

AL-14 방열판 온도센서 단선 서보드라이브의 팬 배선이 올바른지 확인한다. 

AL-20 방열판 과열 알람 서보드라이브 팬의 동작 상태를 확인한다.. 

AL-21 DCLink 과전압 알람 DC Link전압이 정상적인 입력 값이 들어오는지 확인한다. 

AL-22 DCLink 저전압 알람 DC Link전압이 정상적인 입력 값이 들어오는지 확인한다. 

AL-23 
전원투입상태에서 

Discharge명령 알람 
주전원 배선상태를 확인한다. 

AL-24 단상 전원 알람 주전원 배선상태를 확인한다. 
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3. Drive Unit 알람상태 

알람이 발생할 경우 알람 번호 발생. 

 

알람 코드 발생 요인 대처 방법 

AL-10 CPU ADC 읽기 실패 
제어 전원을 껐다켰을때도 동일한지 확인 후, 동일 증상인 

경우 드라이브를 교체한다 

AL-11 소프트웨어 과전류 
제어 전원을 껐다켰을때도 동일한지 확인 후, 동일 증상인 

경우 드라이브를 교체한다. 

AL-12 하드웨어 과전류 서보드라이브 내 CT케이블 배선이 올바른지 확인한다. 

AL-13 과속 에러 

모터케이블이나 엔코더케이블 배선이 올바른지 확인한다. 

모터 ID가 장착 되어 있는 모터와 같은지 확인 한다. 

AL-14 위치 편차 에러  

AL-20 IPM P상 결함 Power Unit과 Drive Unit사이 배선을 확인한다. 

AL-21 IPM N상 결함 Power Unit과 Drive Unit사이 배선을 확인한다. 

AL-22 U상 CT 오프셋 오류 U상 전류 오프셋을 조정한다. 

AL-23 V상 CT 오프셋 오류 V상 전류 오프셋을 조정한다. 

AL-24 W상 CT 오프셋 오류 W상 전류 오프셋을 조정한다. 

AL-25 U상 모터 전원라인 단선 모터 배선에 문제가 없는지 확인 한다. 
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AL-26 V상 모터 전원라인 단선 모터 배선에 문제가 없는지 확인 한다. 

AL-27 W상 모터 전원라인 단선 모터 배선에 문제가 없는지 확인 한다. 

AL-30 레졸버 통신 오류 레졸버 케이블 배선이 올바른지 확인한다. 

AL-31 과부하 알람 모터 또는 드라이브 용량을 재검토한다. 

AL-32 엔닷 위치 오프셋 쓰기 오류  

AL-33 엔닷 위치 읽기 에러  

AL-34 통신 에러  

AL-40 과부하 알람 부하조건, 운전조건 또는 모터 용량을 재검토 한다. 

AL-41 방열판 과열 알람 서보드라이브의 팬이 동작되고 있는지 확인한다. 

AL-42 방열판 온도센서 단선 서보드라이브 내 온도센서 배선이 되어있는지 확인한다. 

AL-43 모터 과열 알람 모터 주위 온도를 측정 후, 주위 환경을 40℃이하로 한다. 

AL-50 EEPROM 데이터 읽기 실패  

AL-51 CPU 워치도그 에러  

AL-60 DCLink 저전압 알람 DC Link전압이 정상적인 입력 값이 들어오는지 확인한다. 

AL-61 DCLink 과전압 알람 DC Link전압이 정상적인 입력 값이 들어오는지 확인한다. 

 

 

-  

코어/에젝터 인터록 커넥터 연결 구성도 

- TBG5 



 

 Version 1.0                                                                                                                                                                                    Page 55 / 69 

 



 

 Version 1.0                                                                                                                                                                                    Page 56 / 69 

 



 

 Version 1.0                                                                                                                                                                                    Page 57 / 69 
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- TEG5 
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- DLG5 
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사출기 기본 축(형체, 에젝터, 사출, 계량)동작이 되지 않을 경우 조치 방법 

공통 확인 사항 

◼ 안전 릴레이 동작 상태 확인(Omron safety Relay, K303, K311) 

◆ K303 : 반조작측 안전문 릴레이, K311 : 비상정지 릴레이 

◼ 차단기 trip 여부 확인 

유압사출기 

◼ 서보모터/서보 드라이브 상태 확인 

◆ 모터를 기동한 상태에서 드라이브 표시창에 BB1, BB2로 표시되는 경우 DICH0, DICH1의 입력 

상태 (24VDC)를 확인한다. 

  

◆ 모터를 기동한 상태에서 드라이브 표시창에 RDY에서 표시되는 경우 DICH3의 입력 상태

(24VDC)를 확인한다. 

◼ 압력센서 유무 확인 

◆ 드라이브의 M키를 길게 누르게 되면 ST-07(메인압력), ST-13(모터RPM)을 통해 모터의 회전 유

무를 확인할 수 있다. 대기속도 10%, 대기압력 100bar 설정시 대기 RPM이 50rpm 이상일 경

우 압력센서 교체한다. 

◼ 밸브시퀀스 확인 

◆ 밸브 시퀀스차트, 밸브 블록도를 참고하여 밸브의 LED 를 점등 유무를 확인한다.(미점등 시 PLC, 

24VDC 확인) 
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◆ LED는 점등하였는데도 동작이 되지 않을 경우 강제로 스풀을 동작 시켜 본다. 

- 전동 사출기 

◼ 서보드라이브 상태 확인 

 

모터 기동 시 점등상태 

 - OUT : svon 

 - IN : ready, svon, hwbb 

OUT에서 svon 이 점등 안될 경우 : 프로그램 재설치 
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IN의 ready 와 svon 이 미점등 될 경우 : 드라이브 교체 

 

2. 기본 축 동작시 추가 LED 점등 상태 

-OUT : pf_run 

-IN : pf_busy 

 

온도관련 조치 방법 

◼ 설정 온도보다 높게 형성 될 경우 

◆  화면상 출력율에 확인. 출력율에 따른 SSR LED가 깜빡이는지 여부 확인. 

◆ 모니터상에서는 SSR 출력율이 나가는데, SSR LED가 점등 되지 않을경우에는 히터 마그네트 보

조접점 상태를 확인. 

◼ 출력율이 0인데도 온도가 상승될 경우 

◆ 옆 CH을 OFF 시킨 후 온도 상승율 확인 

◆ 히터 써머커플 배선 확인 

◼ 온도 값이 상이하게 입력되는 경우 

◆ 온도그래프 추이를 본 후 전체 CH이 흔들릴 경우 보드 온도 확인. 보드 교체 

◆ 특정 CH만 문제될 경우 옆 CH 입력 변경 후 온도 확인(써머커플 상태 확인) 
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원격 지원 방법 

 

1. 팀뷰어 접속 

휴대전화의 핫스팟을 이용하여 노트북의 무선인터넷망 활성화, 팀뷰어11 버전 설치.(회사 내부에 외부망이 접

속되는 공유기가 있어도 무관함) 

팀뷰어 설치: https://get.teamviewer.com/wjcms  접속하여 설치(자동으로 다운로드 됨) 

 

1. 팀뷰어접속

2.노트북과 컨트롤

러간 LAN케이블

연결

3.컨트롤러와의 연

결을 위한 IP 설정
4.원격지원

https://get.teamviewer.com/wjcms
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설치된 파일을 실행 

 

다음>클릭 

 

업무용/상업용 선택 후 다음> 버튼 클릭 
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동의 후 다음클릭 
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설치 완료 후 바탕화면 내 teamviewer 11 Host 실행 

 

귀하의 ID 및 비밀번호를 원격으로 접속할 인원에게 알려줌. 이에 원격지에서 접속 시 모니터 화면을 볼 수 

있습니다. 

2. 노트북과 컨트롤러 간(ETH포트) LAN 케이블 연결 
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3. 연결을 위한 IP 설정 

 

컨트롤러의 IP 를 확인. 
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노트북의 IP를 변경. 192.168.77.xx :xx를 모니터와 다른 번호로 설정해야 함. 

 

VNC Viewer 실행 후 컨트롤러의 IP를 입력 후 connect. 

*note : UltraVNC의 경우 freeware로 검색 후 다운로드. 
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TBG5 형폐 간헐적 형폐 완료 안됨 

원인 및 조치 

- 형체 포텐셔미터 체결 불량(바디, 로드) 으로 인한 포텐셔미터 움직임 

◼ 형체 포텐셔미터 재체결 

- 형체 실린더의 끝 지점 영점 설정으로 인한 오차범위 미도달 

◼ 축교정 모드에서 실린더 위치 스케일 조정(줄자로 잰 실제거리와 표시된 값 매칭할 수 있도록 

스케일 조정) 

◼ 형체 실린더 끝 지점 까지 이동 후 프리셋 값 0 입력 후 설정 

◼ 크로스헤드 위치 값이 10mm에 표시될 때까지 이동 후 프리셋 값 0으로 재 입력 

◼ 결론 : 형체 실린더의 끝지점이 아닌 끝지점의 +10mm 위치를 영점으로 조정하여 완료 위치에 

도달 할 수 있도록 마진을 남김. 

 


